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CBapoy4Has rornoBka
OTKPbITOro Tuna
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CBAPO4YHAA NOJNNIOBKA OTKPbLITOIO TUMNA
POLYCAR MP

CBapoyHada ronoBKa o0
(«TpakKToOp») AnNA CBa
Tpy6onpoBOAOB

BUWI' xonopgHasa wunau no
NPOBO/MOKa

[Tnas3 mMa

MUT MAT
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TEXHUYECKAA NMPE3EHTALUA

AneKkTponpuBoAabl AN peryrmpoBKu
HanpsixeHua ayrn (APHO)/ Bbineta anekTpoaa
M nornepeYyHbIX KorebdaHuun ropenku ansa
MHOrOMNpPoOXoAHON CBapKu

Bnarogaps 3aKpbITOMY KOHTYpPY BOASIHOrO
OXJIaXXAEHUSA 3TN CBAPOYHbIE FONOBKMU
noaxoaNT K 3aga4vam, rae Tpebyertcs

BbICOKMW KO3(hpULUMEHT NPOAOMKUTENBLHOCTU
BKIIOYeHUA

OaT4ymk MnynbLCcoB ANSA TOYHOro KOHTPOnA
CKOPOCTU CBapPKM MO OTHOLLUEHUIO K YIIIOBOMY
NONOXEHUI0 3feKTpoaa

* Op6butanbHasa cBapka 360°

« CBapka ogHoW unu AByMsi CBapoO4YHbIMU
OJyloBKaMu, Ha NoabLEeM UNnu Ha cnyck 2 x 180°




POLYSOUDE

THE ART OF WELDING

TEXHUYECKAA NMPE3EHTALUA

EOvHbIM nakeT wnaHros gnvHon 15 m ans
ynpaBneH1s v 3anuTbiBaHUA CBapO4YHOM
rornoBKU

MoaynbHas KoHuenuusa obnervyarowas
obcnyxuBaHue U obecnevymBaroLas
MHoOroueneBoe NpMMeHeHne CBapoO4yHOMU
rorioBKu

Moaynb BCTPOEHHOro MmexaHuama nogayu

AN CNJIOWHON NN NOPOLLKOBOM
NpPOBOJIOKN, 600MHa 5 Kr

Py4yHOW Unu anekTpo-npuBopg,

NPOAONIbHOIO HaKNOHa ropersiku
Oxnaxagaema BoOoun ropersika ¢
COOTBETCTBYKLUUM ObICTPOCBHEMHbLIM
pa3beMoOM B 3aBUCUMOCTMU npoLecca
CBapKu

KonbueBasi HanpaBnsawwaa B 3aBUCUMOCTU
OT AMameTpa TpyObl, cTanbHas unu
HepXXaBerLWUn aynrnekc, perynmpyemMbie
onopbl




POLYSOUDE

THE ART OF WELDING

TEXHUYECKAA NMPE3EHTALUA

«CTaHagapTHbBN» MO
ropenkwu
BUT
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TEXHUYECKAA NMPE3EHTALUA

Moaoynb T\R2pe3INKHMA
pa3genka
TONMNWNHA CTEeHKUn T
no 75 MM
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TEXHUYECKAA NMPE3EHTALUA

Mooy nb T «@B&/akIn
pas3genka

TONWMWHA CTeHKU Tpybob
ao250MM M BbllWe
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TEXHUYECKAA NMPE3EHTALUA

Moagoynb r1topenkum MWUT MAT
nNeKTponpumBoOagOM YT nna
HaK/ITOHa T openkwu
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TEXHUYHECKAA NMPE3EHTALUA

Mopaynb r1openkwu «Illnas3ma
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HOAKJITIOYAEMbIE MCTOYHUKKN CBAPO4YHOI'O
TOKA

UcTouyHnK cBapo4YHoOro
ToKa P6

C nporpaMmmMmumpoBaHMem
nocpeactesom PC nnu
CEHCOPHOro 3KpaHa,

c APH[1, Kone6aHusimu
300 A
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HOAKJITIOYAEMbIE MCTOYHUKKN CBAPO4YHOI'O
TOKA

MUcTouHNK cBapo4YHoro
Toka cepuu PC
MoAyribHaA U MynbTU-
oceBas

KOHUenuusa

300 a 600 A
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HOAKJITIOYAEMbIE MCTOYHUKKN CBAPO4YHOI'O
TOKA

KoHTtenHep MU' MAI
C uHTepcencom ans
paboTbl CO cTaHAAPTHbLIMU
U CUHepreTu4ecKnmun
MCTOYHUKAMN CBapO4HOro

Toka MU' MAI
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NMPEMMYLLUECTBA

eMoagynbHasa KoHUuenuumsa ANd opburtanbHOWM cBAaAp
nopgorpetada npos Mmook MATTInas3 ma

[lpekpacHO apganTtTupoBaHa K cBapke Tpyo6 u T
cCpegHUMU U BGONbWKMMU TOoOAWMHAMU CTEHOK

eBocnpon3sBOAUT BCE€ [ABUXEHMUS PYKU cBapuwuka
NPoOXo/ao0B

eAjpantTumupoBaHa kK paboTe B 3aTPYAHEHHBIX OKPp
MECTHOCTMU
eCBapKa B Y3KYyW pa3genky Ans AONONHWUTENbHC(
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHA

Caractéristiques générales
Procédé de soudage

Diamétre extérieur de tube

Méthode

TIG Fil froid/Fil choud, MIG MAG

=zl68mm/6"

360 °, 2 %180 ° en descendant ou en montant
(avec le module d'inclinaison de la torche) dons le cas du soudoge MIG MAG

Vitesse de soudage
Prépositionnement

Réglage motorisé de tension d'arc (AVC) ou stick-out (MIG MAG)
(course; vitesse max.)

Inclinaison torche longitudinale motorisée (amplitude ; vitesse)
Inclinoison longitudinale manuelle
Inclinaison lotérale manuelle (nécessite accessoires)

Oscillation de la torche (OSC) (course ; vitesse max.)

Fil d'opport

30 & 1000 mm/min
2000 mm/min

69 mm; 2500 mm/min

MIG MAG
TIG et MIG MAG
TIG

69 mm ; 2500 mm/min

Fil plein, fil fourré

+357:100 */min
+20°
+25°

Vitesse de fil

Diametre de fil (en fonction de I'application)

Bobine

Poids du chariot (sans le faisceau)

TIG Fil froid
TIG Fil chaud
MIG MAG

TIG
MIG MAG

5kg, @200 mm
16 kg

2,8 m/min
7.9 m/min
7.9 m/min (option 18 m/min)

0.8:0,9:1.0mm
08:1.0:12;:1.4;1.6mm

Facteur de marche de la torche

TIG
Plasma
MIG MAG

400 A /100 %
350A /100 %
465 A /100 %

PS 406, PG, PC 200, PC 350 pour soudage TIG Fil froid
PC 600 pour soudoge TIG Fil chaud/Plasma
PC, Unité de commande pour soudage MIG MAG

Compatibilité avec les générateurs des séries
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Cnacumbo 3a BHuUMmaHue !




